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SAACKE

CNC-Schleifzentrum Modell UW | D

mit 5 gesteuerten Achsen

Vollautomatischer Schleifscheibenwechsler und Werkstucklader




2

Ein SAACKE




> Optimale Kinematik durch die Lage der Schleifscheibe
im Drehpunkt des Schleifkopfes (B-Achse).

... mit der optimalen Kinematik
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Alle Neuheiten auf einen Blick

Flexible Bestiickung durch vollautomatischen Schleifscheibenwechsler mit 4 Magazinplatzen (8 optional)
Gleichzeitiges automatisches Wechseln der Kuhlmittelzufihrung mit dem Schleifscheibensatz

Hoher Automatisierungsgrad durch integrierten Werkstuckwechsler

Hohe Genauigkeit durch Anordnung der Schleifscheibe im Drehpunkt des Schleifkopfes

Digitale Steuerung und Achsantriebe, somit hohe Dynamik in allen Achsen

Werkstucktrager mit Direktantrieb geeignet zum Rundschleifen bis 600 U/min
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Bedienerfreundliche Anwendersoftware fir die Komplettbearbeitung von Metall-,
Holzbearbeitungs- und Profilwerkzeugen



Schleifen der Profile an
Holzbearbeitungswerkzeugen
bis 250 mm AufRendurchmesser

das Schleifen groer Werkzeug.

> Wassergekuhlte Motorspindel
mit Aufnahmekonus HSK-C 50

> Aufnahme von bis zu
3 Schleifscheiben pro Aufnahme

> 3-D-Messtaster zum Positionieren und
Vermessen der Werkzeuge

> Das Tischprinzip ermoglicht
den problemlosen Einsatz
von Zubehorteilen wie z. B.
Reitstock, Lunette usw.

> Werkstucktrager mit Direktantrieb

> Drehzahl bis 600 U/min,
optional bis 1.000 U/min



GroRter Werkstuckdurchmesser 32 mm
Maximale Werkstiicklange 200 mm
Werkstlickpalette als Wechselteil

Hoher Automatisierungsgrad durch den Einsatz eines integrierten
automatischen Werkstuckwechslers in Pick-Up-Ausfuhrung fur die
Neufertigung und das Nachscharfen

Kapazitat

> 3,0 bis 5,0 mm Schaftdurchmesser 143 Werkstlicke
> 5,1 bis 9,0 mm Schaftdurchmesser 90 Werkstlcke
> 9,1 bis 12,0 mm Schaftdurchmesser 70 Werkstlcke
> 12,1 bis 16,0 mm Schaftdurchmesser 54 Werksticke
> 16,1 bis 20,0 mm Schaftdurchmesser 35 Werkstiicke
> 20,1 bis 32,0 mm Schaftdurchmesser 18 Werkstiicke

Schleifscheibenwechsler mit Ubergabestation

> In den 4 Magazinplatzen (8 optional) kdnnen Schleifscheibenpakete
mit den individuellen KihimittelzufUhrungen abgelegt werden
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Steuerung NUM 1050 M mit PC, Programmspeicher 512 k

Interpolation 5 aus 5 Achsen
PC in der aktuellen Konfiguration
Bildschirm 12" TFT-Flachbildschirm (Sichtdiagonale wie 15" Monitor)

Optional 15" TFT-Flachbildschirm (Sichtdiagonale wie 17" Monitor)
auf Wunsch in Touchscreentechnologie
Bildschirm fr CNC- und PC-Dialog

Betriebssystem Software unter Windows-Technologie

Antriebe Digitale Servoantriebe Fabrikat NUM

50 M mit PC

Einfache Programmierung
unter Windows®

Schnelle Dateneingabe
durch Touchscreen
(Option)
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Intuitive Programm-Anwahl
Ergonomisch gestaltetes Bedienertableau

Beispiel:
Schaftfraser -Auswabhl

Beispiel: Schaftfraser mit
Schaltschrank mit Kiihlaggregat fest an der Zentrumschnitt 8-Schneider
Maschine angeordnet




Umfangreiche Software

Fur die Produktion und das Nachscharfen
von Fras- und Bohrwerkzeugen, vorwiegend
far die hf‘?tall- und Holzindustrie.

Datenbank Werkstlickdaten, Technologiedaten, Schleifscheibendaten
Sprachen Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Italienisch oder Tschechisch
MaRsystem umschaltbar von metrisch auf Inch

Anwahl der Schleifscheiben Uber Software

3-D-Simulation Grafische Simulation des kompletten Zerspanvorgangs (Option)
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Zylindrische und konische Fraser Bohrer und Stufenbohrer Formfraser Rotierfraser

Holzbearbeitungswerkzeuge Gewindebohrer Tieflochbohrer Scheibenfraser Schneidrad




SAACKE

Gebr. Saacke GmbH & Co. KG
Hersteller von Prazisionswerkzeugen
und Werkzeugschleifmaschinen
Kanzlerstral3e 250

75181 Pforzheim

Fon (49) 07231-956-0

Fax (49) 07231-956-290
info@saacke-pforzheim.de
www.saacke-pforzheim.de

Werkzeugdaten

Max. Durchmesser

Max. Durchmesser bei Komplettbearbeitung
Max. Lange bei Komplettbearbeitung

ab Werkstucktrager Vorderkante

Spitzenh6he

Schleifweg X-Achse
Langsweg
Vorschubgeschwindigkeit

Querschlitten Z-Achse
Querweg
Vorschubgeschwindigkeit

Hoéhenweg Y-Achse
Ho6henweg
Vorschubgeschwindigkeit

Schleifkopf B-Achse

Schwenkbar in horizontaler Ebene
Motorschleifspindel

Schleifscheibenaufnahme mit Schnellspannung
Drehzahl stufenlos

Max. Schleifscheibendurchmesser

Schleifscheibenwechsler
Anzahl Magazinplatze

Werkstucktrager A-Achse mit Direktantrieb
Aufnahme

Durchlass Aufnahmehulse

Durchlass Aufnahmehulse bei autom. Spannung
Teilungsmdglichkeiten

Teilgenauigkeit

Max. Drehzahl

Auflosung
X-, Y- und Z-Achse
B- und A-Achse

Antriebsnennleistungen
Schleifspindel Spitzenleistung
Langsweg X-Achse
Werkstucktrager A-Achse
Querschlitten Z-Achse
Vertikalschlitten Y-Achse
Schleifkopf B-Achse

Anschlusswert
Gewicht
Werkstuckwechsler (Option)

Pforzheim

250 mm
250 mm

360 mm

195 mm

625 mm
0 - 15 m/min

305 mm
0 -15 m/min

305 mm
0 - 15 m/min

240 Grad

@ 170 mm
HSK - C 50
2.000 - 10.000
150 mm

4 (optional 8)

ISO 50
@ 27 mm
@ 20 mm
1-999
+/- 15”
600 U/min

0,0001 mm
0,0001 Grad

26 kw
3 kW
3 kW
3 kw
3 kw
3 kw

28 kW
5.200 kg

Karlsruhe

Enz
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U/min
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SAACKE

Autobahn-Ausfahrt

B10

Pforzheim Ost

1060

A8

Stuttgart

Muhlacker

Spaltfilteranlage
mit integriertem
Magnetabscheider

Olnebelabscheider

Papierbandfilter

1400

Bo0

Feuerldsch-
einrichtung
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Fotografie & Gestaltung: FOTOGRAFIC.de

Technische Anderungen vorbehalten.



